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ІЧЦ призначені для вимірювання лінійних 
розмірів як абсолютним, так і відносним 
методами, а також визначення величини 
відхилень від заданої геометричної форми 
і взаємного розташування поверхонь.



«ІЧЦ» конструктивно є аналогом 
індикаторів типу IЧ, але мають цифрову 
індикацію показань, що значно полегшує їх 
зчитування.



Для кріплення індикаторів в стійках або 
посадочних місцях вимірювальних 
приладів призначені приєднувальнi гільзи 
діаметром 8h7 або вушко  товщиною 5 мм з 
отвором дiаметру 6,5 мм.



Рисунок 1 - IЧЦ Модель TESADIGICO 11 



Особливості ІЧЦ
- Кнопкове управління, кнопки:
- Включення / виключення;
- Установка на нуль;
- Перемикання системи мм / дюйм;
- Автовідключення;
- Роз'єм для виведення показань на 
комп'ютер.



Розглянемо особливостi деяких 
iндикаторiв за допомогою слайдiв 







Оптимальні умови до експлуатації



Прилад призначений до експлуатації у 
вибухонебезпечному середовищі, температура 
якої знаходиться в межах значень від + 10С до + 
35С. Величина відносної вологості при 
температурі + 25С повинна становити 80%. 
Наявність агресивних газів в повітряному 
середовищі не допускається. Для того щоб почати 
виконувати вимірювання прилад слід витримати 
протягом 3-х годин при температурі робочої зони.



ПІДГОТОВКА ДО РОБОТИ



Ознайомитися перед початком роботи з керівництвом до 
експлуатації на індикатор.
 - Перевірити комплектність згідно з розділом.
 - Видалити мастило з вимірювального наконечника тканиною, 
змоченою в бензині, і протерти його чистою сухою серветкою.
 - При необхідності відкрити розташовану на бічній стороні 
індикатора кришку батарейного відсіку (підчепити кришку за 
допомогою невеликої викрутки з боку знака «►»), вставити елемент 
живлення, дотримуючись полярності електродів, закрити кришку 
ключем.
 - Перевірити працездатність кнопок і дисплея індикатора:
кнопка ON / OFF - включення і виключення індикації на дисплеї;
кнопка ZERO - обнулення діагностуємих показань;
кнопка in / mm - перемикання між метричної та англійської 
системами вимірювання (індикація mm або in).
 - Закріпити індикатор в стійці або штативі в робочому положенні, 
забезпечивши необхідний натяг вимірювального стрижня від 0,4 мм 
до 1,0 мм по відношенню до контрольованого виробу.



 ПОРЯДОК РАБОТИ



Включення дисплея індикатора проводиться натисненням на 
кнопку ON / OFF.
 - Перевірити установку індикатора на нуль. Якщо показання 
індикатора відрізняються від необхідного значення, 
необхідно натиснути на кнопку скидання показань ZERO. При 
цьому на дисплеї Значення на дисплеї обнуляється.
 - Після включення індикатор показує вимірювану величину в 
системі одиниць, обрану до вимикання індикатора. Для 
переходу в альтернативну систему одиниць (мм або дюйми) 
необхідно натиснути кнопку in / mm. При цьому відповідна 
індикація (mm або in) з'явиться на дисплеї.
 - Вимірювальний стрижень повинен переміщатися без 
ударів.
 - Не допускати потрапляння на індикатор емульсії і масла.
 - Не повертати індикатор, коли він закріплений



Вимiрювання за допомогою IЧЦ



Індикатор кріпиться на індикаторну стійку гвинтом. Послаблюючи гвинт, опускаємо 
індикатор до торкання наконечником вимірювального столика, після чого опускаємо 
додатково ще на 1 ... 2 мм (створюємо «натяг»). Фіксуємо це положення затягуванням 
гвинта. Записуємо показання індикатора (наприклад, 1,00 мм при натязi 1 мм).

Не зраджуючи положення корпусу індикатора, піднімаємо вимірювальний наконечник і 
кладемо на вимірювальний столик деталь. Відпускаємо стрижень і записуємо показання 
індикатора (наприклад, 2,15 мм) Різниця між показанням індикатору при вимірюванні і при 
настройці дає значення переміщення стрижня щодо столика при вимірюванні
(b = 2,15-1,00 = 1,15 мм). Це і буде розмір b. Таким способом виробляють вимірювання 
абсолютним методом.

У тих випадках, коли розмір деталі більше діапазону показань приладу, користуються 
відносним методом. Для цього визначаємо приблизно розмір деталі (наприклад, близько 
42 мм), набираємо блок з плоскопаралельних кінцевих мір довжини (теж 42 мм) 
налаштовуємо прилад на «0» щодо плоскопаралельних кінцевих мір довжини (ПКМД) 
аналогічно налаштуванню при абсолютному методі. Записуємо показання індикатора 
(наприклад, 1,00 мм), прибираємо блок ПКМД і ставимо деталь. Записуємо показання 
індикатора (наприклад, 2,15 мм). Визначаємо переміщення стрижня при вимірі щодо ПКМД 
((= 2,15-1,00 = 1,15 мм). Дійсний розмір деталі d = ПКМД + ((наприклад, d = 42 + 1,15 = 43,15 мм). 
При додаванні необхідно враховувати знак відносного переміщення: якщо розмір деталі 
виявиться менше блоку ПКМД, то (вийде негативним. Наприклад, якщо індикатор 
показував при налаштуванні 1,00 мм, а при вимірюванні 0,42 мм, то  0,42-1,00 = -0,58 мм.



Рисунок 2 - Вимiрювання iндикатором  



Рисунок 3 - Вимiрювання iндикатором



Метрологiчнi характеристики 
IЧЦ-10



Розглянемо конструкцiю IЧЦ



На лицьовій стороні циферблата індикатора є 
- 1. Цифрова iндикацiя,
- 2. Включення / виключення;
- 3. Установка на нуль;
- 4. Перемикання системи мм / дюйм;
     



Рисунок 4 - IЧЦ
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Рисунок 5 - Конструкцiя IЧЦ



1 - наконечник; 2 - вимірювальний 
стрижень-рейка; 3 - гільза; 4 - шестерінка; 5 
- стрілка; 6 - передавальне зубчасте 
колесо; 7 - стрілка; 8 - зубчасте рейкове 
колесо; 9 - пружина; 10 - зубчасте колесо; 
11 - пружинний волосок



Дякую за увагу!


