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технологического 

процесса изготовления 
изданий детской 

литературы 



ЦЕЛИ ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

Цель данного дипломного проекта заключается в 
рассмотрении технологического процесса  и 

проведении расчета  для изготовления детской 
литературы 



Основные показатели изделия

формат 60х90/16
тираж             20000
периодичность  -
объем блока в печатных листах              6
красочность              2+2
скрепление              КБС



Схема технологического процесса
допечатной подготовки (технология CtP)

Набор текста Изобразительная  распечатка 

Распечатка Сканирование и обработка иллюстрации 

1-я корректура цветопробы

Верстка 

Распечатка полос 

Распечатка копий полос 

Электронный спуск 

Контроль качества Растрирование 

Изготовление печатных форм 

Контроль качества печатных форм 

Передача печатных форм в печатный цех 



Технологическая схема изготовления издания
на листовых печатную машину  (печатный цех)

Получение карты заказа 

Получение форм из допечатного цеха 

Подготовка машины  
- Листопадающий системы 

- Печатного аппарата 
- Красочного аппарата 
-Красочного аппарата  

- Увлажняющего аппарата
- Листовыводного устройства  

Подготовка бумаги
-акклиматизация 
-подрезка 
-подача в машину 

Подготовка декеля 
-составление 
-установка 
-приработка 

Подготовка увлажняющего 
аппарата 

-составление 
-контроль
-контроль рН

Подготовка формы 
-контроль качества 
-загибка 
-установка 

Подготовка краски 
-цеховая 
акклиматизация
-корректирование 
-подача в машину  

Приладка форм 

Регулировка давления



Регулировка подачи краски и увлажняющего раствора 

Приводка 

Печатание контрольного оттиска 

Утверждение контрольного оттиска 

Печатание тиража 

Контроль 

Получение отпечатанного оттиска 

На всех стадиях проведения контроля качества 

Передача полуфабрикатов в брошюровочно-переплетный цех 



Офсетная печатная машина 
 heidelberg speedmaster-74-4

Количество печатных 
секций 

4

Формат печати min/max(см) 280х420,720х1020
Мах/скорость печати 
(отт./час)

13000

Габариты (м.) 8,86х3,16х2,17
Масса (m) 26,5
Мощность (кВт) 63



Технологическая схема изготовления издания
(послепечатные процессы)

Фальцовка тетрадей блока в 4 сгиба 

Резка отпечатанных листов обложки на 4 части 

Подборка блока вручную 

Подача обложки к МБС

Скрепление КБС

Обрезка с 3-х сторон 

Упаковка 



Послепечатное оборудование



Планировка цеха



Экономические показатели



Заключение


