
«Разработка технологического 
процесса газовой сварки 

водопроводной
 трубы Ø57мм отопления 

встык». 



Подготовка изделия 
к сварке

 

Отрезают по размеру
(газовой резкой, отрезной 
машинкой, на механических 
станках)
 Зачищают после реза кромки 
труб
(абразивным инструментом)

Осуществляют правку 
концов труб
(при необходимости)

Очищают от ржавчины
(растворителями, стальными 

щетками, подогревают пламенем)



Газовая сварка 
водопроводной трубы 

отопления
Ø57×3мм встык

Вид пламени  
нормальное 

(восстановительное)
пламя

Присадочная 
проволока марки 

Св.-08Г2С

Способы ведения 
сварки зависит от 

пространственного 
положения шва

Вертикальные швы- правым, 
левым способом(двойным 

валиком)
Горизонтальные- правым 

способом.
Потолочные- лучше правым 

способом

Мощность 
пламени-300дм3/

ч мм

Угол наклона 
мундштука-40°



Оборудование
газовой сварки труб

Инжекторная 
горелка

марки ГС-2 
(с 4 наконечниками)

Баллон с 
кислородом

Шланги 
резиновые

(длиной не менее 
10м)

Редукторы 
(кислородный, 
ацетиленовый)

Ацетиленовы
й генератор



Контроль качества 
изделия

Предварительный
(квалификации,  

материала)

Приемочный - визуальный 
(шаблонами , калибрами, 

измерительным 
инструментом)

Пооперационный
(качество 

подготовки, сборки)

Приемочный
(магнитный, 

рентгеновский, 
испытание)





Спасибо за 
внимание


