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Плоскостная разметка

Это операция по нанесению на поверхность заготовки 
линий (рисок), определяющих контуры изготавливаемой 
детали, являющаяся частью некоторых
технологических операций.

Плоскостную разметку применяют при обработке 
листового материала и профильного проката, а также 
деталей, на которые разметочные риски наносят в одной 
плоскости.

Плоскостная разметка заключается в нанесении на 
материал или заготовку контурных линий: параллельных 
и перпендикулярных, окружностей, дуг, углов, различных 
геометрических фигур по заданным размерам или 
контуров по шаблонам. Контурные линии наносят в виде 
сплошных рисок.



Инструменты 
для плоскостной разметки

Круглая чертилка представляет собой 
стальной стержень длиной 150 и 200 мм и 
диаметром 4—5 мм, один конец которого 
закален на длине 20—30 мм и заострен, а 
другой согнут в кольцо диаметром 25— 30 мм  

Чертилка



Чертилка — стальной стержень, заостренный с двух 
сторон, один конец которого отогнут под углом 90°. Средняя 
часть чертилки утолщена, чтобы ее удобнее было держать в 
руке. Загнутым концом наносят риски в труднодоступных 
местах.

 



Чертилка со вставной иглой  выполнена по типу часовых 
отверток; в качестве вставной иглы могут быть использованы 
патефонные иглы.

1 — вставная игла, 2 — гайка, 3 
— место для запасных иголок. 4 
— пробка



Чертилки должны быть остро 
заточенными. Чем острее рабочая часть их, 
тем тоньше будет разметочная линия и тем, 
следовательно, выше точность разметки. 
Затачивают чертилки на заточных 
станках, их прижимают к абразивному 
кругу и равномерно вращают.



Линейка

Для нанесения прямых линий применяют 
металлические линейки. Линейки со скошенными ребрами 
(кромками) обеспечивают более высокую точность 
разметки.



Циркуль
Разметочные циркули  бывают трех типов, 

обыкновенные, со сменными иглами и пружинные. 
Разметочные циркули применяются для разметки 
окружностей, дуг, деления углов и окружностей, 
перенесения размеров и других геометрических построений. 
Концы ножек разметочных циркулей на длине 20—30 мм 
закалены.



Штангенциркуль

Для точной разметки, часто применяется  
разметочный штангенциркуль 



Кернер

Кернер применяется для нанесения углублений (кернов) на предварительно 
размеченных линиях. Углубления делаются для того, чтобы линии были отчетливо видны 
и не стирались в процессе обработки детали. Изготовляют кернеры из инструментальной 
углеродистой стали марок У7А, а также У7, У8 и У8А.

Острие кернера затачивается на шлифовальном круге под углом 60°. При более 
точной разметке пользуются малыми кернерами с острием, заточенным под углом 30—45°.

У кернеров для разметки центров отверстий, подлежащих сверлению, острие 
затачивается под углом 75°.

Кернер обыкновенный  представляет собой стальной стержень длиной 90; 100; 125 
и 150 мм и диаметром 8; 10; 12 и 13 мм, боек кернера имеет сферическую поверхность, 
ударная часть кернера закаливается на длине 15—20 мм средняя часть имеет накатку для 
того, чтобы кернер удобно было держать.



Молоток

Для разметочных работ используют молоток  массой 
200 гр.



Технологический процесс
 плоскостной разметки

1. Окрашивание заготовки под разметку



2. Нанесение рисок



3. Графические построения











4. Разметка плоских фигур











5. Кернение разметочных рисок



Возможные ошибки и затруднения

1.Несоотвтетствие размеров 
размеченной заготовки данным чертежа 
вследствие невнимательности разметчика 
или неточности разметочного инструмента.

2. Сдваивание рисок происходит либо 
из-за неплотно прижатой линейки или 
плохо заточенной чертилки.

3. Постановка керновых углублений за 
пределами рисок происходит из-за 
невнимательности разметчика или плохо 
заточенного кернера.



Безопасные условия труда
1. Установку заготовок (деталей) на плиту и снятие их с плиты 

необходимо выполнять только в рукавицах;
2. Заготовки (детали) и приспособления надежно устанавливать не 

на краю плиты, а ближе к середине;
3. Перед установкой заготовок (деталей) проверить плиту на 

устойчивость;
       во время работы на свободные (неиспользуемые) острозаточенные 

концы чертилок;  обязательно надевать предохранительные пробки или 
специальные колпачки;

4. Используемый для окрашивания медный купорос наносить 
только кисточкой, соблюдая меры предосторожности, так как он ядовит;

5. Следить за тем, чтобы проходы вокруг разметочной плиты были 
всегда свободными;

6. Проверять надежность крепления молотка на рукоятке;
7. Удалять пыль и окалину с разметочной плиты только щеткой, а 

с крупных плит - метлой;
8. Промасленную ветошь и бумагу складывать только в 

специальные металлические ящики с плотно закрывающейся крышкой.
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