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ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА 
СТАЛИ



� СВОЙСТВА СTАЛИ ЗАВИСЯТ ОТ ЕЁ 
ХИМИЧЕСКОГО СОСТАВА . ИЗМЕНЯЯ СОСТАВ 
СТАЛИ , ИЗМЕНЯЮТ И ЕЁ СВОЙСТВА – 
ПРОЧНОСТЬ , ТВЁРДОСТЬ , УПРУГОСТЬ , 
ПЛАСТИЧНОСТЬ.

� ДОБИТЬСЯ ИЗМЕНЕНИЯ СВОЙСТВ МЕТАЛЛА 
МОЖНО ПРИ ПОМОЩИ ТЕРМИЧЕСКОЙ 
ОБРАБОТКИ.

ТЕХНИЧЕСКИЕ СВЕДИНИЯ



цель термической 
обработки:

Получить необходимые качества стали 
путём изменения её структуры при 
нагреве и последующем охлаждении.



ОТЖИГ-нагрев стали до  960*С, и последующее 
охлаждение вместе с печью.

НОРМАЛИЗАЦИЯ-нагрев стали до 1180*С , 
выдержка, охлаждение на воздухе.

ЗАКАЛКА-нагрев стали до 760* С,-выдержка, 
охлаждение в масле, в воде или в солевом 
растворе.

ОТПУСК-нагрев стали до 200*С.- спокойное 
охлаждение на воздухе.

Виды термической 
обработки



Цвета каления



Диаграмма температур 
нагрева стали при 
термообработке 


