
Лабораторная работа № 1
Тема: Измерение линейных 

размеров штангенинструментом 
 Цель работы: Изучение конструкции, устройства и 
назначения  штангенинструмента.

Задания и порядок выполнения
1) Изучить конструкцию, регулировку и настройку 
штангенинструмента
2) Изучить механизмы отсчетного устройства
3) Произвести измерения основных размеров деталей с 
точностью до 0,1 мм, до 0,05 мм.
4) Выполнить эскиз измеряемой детали с нанесением 
основных чертежных и полученных действительных 
размеров
5) Записать в табл. 2 метрологическую характеристику 
применяемого в лабораторной работе инструмента
6) Записать в табл. 3 результаты измерений детали и 
составить отчет о работе



Материальное обеспечение
• 1. Штангенциркуль ШЦ-1 ГОСТ 166-80   -12-15 

шт
• 2. Штангенциркуль ШЦ-2 ГОСТ 166-80    -12-15 

шт
• 3. Штангенциркуль ШЦ-3 ГОСТ 166-80     -12-15 

шт
• 4. Измеряемые детали: стальные валы 

диаметром Д min=10-20 мм, Дmax= 30-40 мм и 
длиной от 40 до 50 мм     -    15 шт 

• 5. Штангенглубиномер ШГ ГОСТ 162-80       1-5 
шт

• 6. Штангензубомер ШЗ ГОСТ 163-80              1-5 
шт

• 7. Штангенрейсмасс ШР ГОСТ  164-80           1-5 
шт

• 8. Плакаты.



Штангенприборы предназначены для абсолютных измерений линейных 
размеров. Штангенциркуль предназначен для измерения наружных и 
внутренних размеров



















Штангенглубиномеры  принципиально не отличаются от штангенциркулей и 
предназначены для измерения глубины отверстий, пазов и расстояний 
между пазами. 



Штангеирейсмасы являются основными приборами для разметки и 
измерения высоты деталей 



Штангензубомер предназначен для  для измерения толщины зуба зубчатых 
колес.








